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1. DEMOLARI

1.1. GENERALITATI

- demolari partiale ale elementelor cladiriior {(acoperisuri, ziduri, plansee,
vederea inlocuirii lor sau executaru Iucrarllor de reparatu la elemente}e respective

1.2, STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

Toate lucrarile se considera ca se executa in conformitate cu prevederile si prescripiile tehnice,
precum si cu normele de protectia muncii aflate in vigoare.

- NP 55-88 - Normativ cadru provizoriu privind demolarea partiala sau totala a constructiilor.

- Reglementari privind protectia si igiena muncii in constructii {inlocuiesc normele republicane de
proteciia muncii).

- Norme generale de protectia impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor si
instalatiffor. '

1.3. CONTINUTUL NORMELOR

In normele din acest capitol se cuprind toate operatiile necesare executarii unei unitati de lucrare
specificate in cadrul fiecarei norme si anume:

- montarea, demontarea si mutarea jgheaburilor de evacuare a deseurilor si a schelslor simple si de
inventar {pe capre, scari, efc.) -

- executarea lucrarilor propriu-zise de demolari si desfaceri

- manipularea materialeior rezultate din demolare si desfacere, sortarea si stivuirea acestora in
depozitul de santier de langa obiectul la care se executa lucrarile de demolare, precum si depozitarea
deseurior in vederea evacuarii lor pe santier.
Nu sunt cuprinse:

- executarea schelelor grele, si a esafodajelor importante care se vor evalua separat

1.4, EXECUTIA LUCRARILOR - GENERALITATI

Crdinea de desfacere a lucrariler de consfructii va fi in principiu inversa ordinii operatiunilor de
montaj folosite la realizarea constructiei.

In fisa tehnica de executie a hicrarilor de demolare se vor prevedea numai acele mijloace care
asigura evitarea degradarii materialelor si elementelor de constructii.

Inainte de inceperea lucrarilor, obiectele propuse pentru demolare vor fi verificate amanuntit, dupa
care se intocmeste un proces verbal in care se descrie situatia de fapt a cladini si partile care vor fi
demolate, sau masurile de consolidare provizorie sau definitiva,

Pe baza procesului verbal se intocmeste proiectut de organizare a lucrarilor de demolare a
consfrucliei care va fi aprobat de conducerea tehnica a santierului.

Conducerea lucrarilor de demolare va fi incredintata unui tehnician cu experienta in astfel de lucrari
care va raspunde de executia corecta a lor. Conducatorul responsabil va aduce la cunostinta muncitorilor
planul de demolare si metodele de executare a lucrarilor, locurile cele mai periculoase si masurile de
prevenire a accidentelor.

Inainte de inceperea lucrarilor de demolare, conducatorul lucrarii va lua urmatoarele masuri:

- va imprejmui consfructia ce urmeaza a fi demolata, iar la punctele de acces spre locul de demolare,
va pune placarde de avertizare

- va afisa placarde de inferzicere a accesului perscanelor straine pe teritoriul santierului

- va inirerupe legaturile conductelor retelelor de apa, gaze, electricitate, termice si canalizare, luand
masuri pentru a nu fi deteriorate
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- va lua masurile indicate contra prabusirii posibile a diferitelor parti ale constructiei ce se demoleaza,

Demotarea partilor componente ale cladirilor trebuie astfel executate incat demolarea unei parti din
cladire sau a unui elemeni de constructie sa nu ajraga prabusirea neprevazuia sau degradarea alfei parti
sau altui element.

In cursul lucrarilor de demolare se vor lua masun pentru a se evita praful (de exemplu prin sfropirea
cu apa a portiunilor de cladire care se demoleaza).

Gropile ramase dupa demolare vor fi astupale sau imprejmuite. Materialele ramase dupa demotare
vor fi depozitate pentru a nu constitui un pericol pentru frecatori.

in cazul unui front unic de lucru sau al existentei unei rezisiente si stabilitali insuficiente ale
elementelor ce se demoleaza, muncitorii vor fi legati cu centuri de siguranta de elementele fi ixe si rezistente
al construciei, elemente care nu se demoleaza.

Se interzice:

- demolarea concomitenta a elementelor de constructie si a constructilor pe mai muite etaje

- utilizarea retelef electrice a cladirii sau constructiei demolate pentru iluminatul locului de lucru.

Inainte de demolare se va amenaja o retea electrica separata, care sa nu aiba nici un fel de legatura
cu constructia care se demoleaza.

1.5. DEMOLAREA ELEMENTELOR DE CONSTRUCTIE

Demolarea elementelor de constructie se va face in doua etape succesive:

- dezechiparea slementelor ce trebuiesc demolate de dotari, instalafii si echipamente

- demolarea propriu-zisa.

Dezechiparea elementelor de consiructie se face cu luarea tuturor masurilor necesare pentru
sortare, pachetizare si de manipulare in vederea transportului si depozitarii, tinand seama de prevederile
normelor in vigoare

Dezechiparea se va face dupa asigurarea futuror masurilor de evacuare a materialelor si
elementelor rezultate din demolare, prin demontarea mai intai a elementelor de instalatii functionale ale
cladirii si apoi demontarea elementelor de finisaje interioare si exterioare.
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2. ROTECTIALALAFOC A ELEMENTELOR CONSTRUCTIVE

21 GENERALITAT!

Prezentul capitol se refera la protejarea elementelor metalice si inchiderea golurifor peniru coloane
de instalatii in vederea asigurarii protectiei la foc.

Inchiderite vor fi realizate cu placi rezistente la foc tip Ridurit sau similare, moniate cu suruburi sau
cleme astfel incit sa se obtina o rezistenta la foc a inchiderii conform specificatiilor din proiect.

22, STANDARDE DE REFERINTA
2.2.1. Standarde romanesti

Lucrarile executate cu panouri de Riduiit se vor conforma conditilor de performanta cerute de
legislatia in vigoare in Romania

STAS 6156, STAS 647211..11).

C.16-84. Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii aferenie.

C.56-85. Normativ pentru verificarea catitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

P. 118-99. Norme tehnice de proiectare si realizare a consiructiilor privind protectia la actiunea
focului.

Nomele republicane de protectia muncii, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatii cu
ordinele 34/1975 si 60/1975 si completate cu ordinele 110/1977 si 3911977,

Normmele Generale de protectia impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructilor si
instalatiilor,aprobate cu Degretul Consiliului de Stat 280/1977;

Nomele de protectia muncii in activitatea de constructi-montaj aprobate de M.Clnd.cu
ordinul1233/D/1980.

222 Standarde straine

Caiet de sarcini privind "Practica montajului uscat’ - edital de BPB Gypsum Company - Rigips
Romania SRL

Standard Austria B3415 - "Reguii pentru prelucrarea panouriior de gips-carton”

"Sisteme standard Rigips" - editat de BPB Gypsum Company - Rigips Romania SRL

2.2.3. Agremente tehnice

Nu se vor ufiliza in acest contract decit materiale si sisteme agrementate conform legistatiei in
vigoare in Romania.

Furnizorul malerialelor, accesoriilor si produselor din gama celor utilizate pentru realizarea lucrarilor
cu sisteme de gipscarton va prezenta la cerere consultantului documentele din care sa rezulte
conformitatea din punct de vedere al calitatii cu cerintele respective din Agrementele tehnice.

2.3. MATERIALE

Placi rezistente 1a foc Ridurit sau similar, 1200x2000x20mm
Suruburi rapide Ridurit sau similar

Pasta de spacluire Ridurit sau similar

Profil corier 30x30mm pentru fixarea placilor

Profil cornier 40x4Cmm pentru protectia colturilor
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24. EXECUTIA LUCRARILOR

Se pregateste zona de lucry prin indepartarea tuturor deseurilor si se curata suprafetele de contact
de asperitati,

Se va verifica daca elementele metalice ce unmeaza a fi protejate sunt grunduite si vopsite.

Se vor verifica ancorele si bratarile de fixare a fraseelor de instalatii pfecum si etansarea in jurul
conductelor la traversarea prin elementele de constructie.

Dupa trasare se monteaza comierul metalic 30x30mm pe conturul de contact cu peretii adiacenti din
beton sau zidarie. Apoi se realizeaza taierea placilor |la dimensiunile necesare cu fierastraul electric circular
U pinza vidia si aspirare a prafului, Se pot face si ajustari cu fierastraul coada de vulpe”. Placile se prind
intr ele cu suruburi rapide Ridurit de 55mm lungime la 20cm interax, in cantul placii.

Muchiile iesite se protejaza cii piofit coltar si se etansaza rosturile cu pasta de spacluire Ridurit.

Muchiile infrate si rosturile de legatura cu celelalte elemente de constructie se etansaza cu pasta de
spacluire Ridurit.

Inadirea placilor pe lungime se realizeaza cu straif de Ridusit montat pe dosul piacilor principale si
fixat cu suruburi,

2.5, RECEPTIA LUCRARILOR

Se vor respecla toate conditiile de receptie valabile pentru tencuielile umede - tolerante, abateri, efc.

Atat constructorul prin aparatul sau de verificatori cat si consultantul vor efectua verificarile de
calitate a materialelor si executiei comlpartimentariior in conformitate cu regulile stabilite in standardele de
referinta.

Toate defectiunile semnalate de proiectant fata de narme se vor remedia prin inlocuirea materialelor
necorespunzatoare.

2.6. MASURATORI S! DECONTARE

Lucrarile de inchideri din panouri tip Ridurit s¢ vor masura si deconta |a suprafata efecliv executata,
conform cotelor din project. Se cuprind in pretul lucrarii toale materialele, produsele si accesoriile inglcbate
in lucrare, inclusiv chituirea si slefuirea.

Suprafata plafonului cand lucrarea este gata, trebuie sa primeasca fara alfe lucrari direct stratul de
finisaj.




3. TENCUIELI EXTERIOARE

34. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificaile tehnice privind execifia tencuielilor exterioare aplicate pe
suprafetele fajadei, pe suport de zidarie din caramida, b.c.a. sau beton.

3.2, STANDARDE DE REFERINTA
SR 388-801/95 - Ciment Portland SR 1500/96 — Ciment compozite uzuale Tip II, lll, IV, V
STAS 1667 - 76 - Agregate naturale pentru mortare gi betoane cu lianti minerali
STAS 1134 71 - Piatra de mozaic {praf i gris de piaira)
SR ENV 458/1,2/97 - Vaar pentru constructii
SR 7055/96 - Ciment Porttand alb
33. MATERIALE UTILIZATE

1. Ciment Porland STAS 1500/96 si ciment P35A, SR 388/95
2. Nisip de rdu sau de carierd, bine spalat

3. Piatra de mozaic — praf de piatra, grig de piatra

4, Var pastd SRENU 459/1 2/97

5. Ciment Portland alb, vezi SR 7055/96

34, LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE Sl UTILIZARE
34.1. Conditii de livrare, fransport gi depozitare

Cimentul se va transporta in saci de 50 Kg si se va depozita astfel incat sa nu fie posibild udarea,
murdarirea sau amestecarea cu corpuri straine. Depozitarea se va face In magazii sau goproane, ferite de
inghet;

Materiale speciale pentru tinci (praf de pialra, piatra de mozaic) se transporta de la fumizori gi
depoziteaza astfel incat sa nu fie posibild murdarirea saw amestecarea cu corpuri straine.

Perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul preparéii or, astfel incat sa fie utilizate in
bune conditii {2 tencuieli exterioare, sunt:

- la mortar de var-ciment M25 T pana la 10 ore maximum;
- la mortar de ciment-var M50 T i’ M 100 T fara intérzietor maximum 10 ore si cu intarzietor pana
la maximum 186 ore. :

342 Conditii tehnice de calitate penfru mortare de tencuieli

Toate matetialele vor fi introduse in lucrare numai dacd dupd ce n prealabit s-a verificat ¢3 au fost
livrate cu certificat de calitate care sé confirme ¢a sunt corespunzétoare normelor respeciive;

Mortareie de la stalii sau cenirale pot fi introduse in lucru numai daca transportul este nsofit de o
fige care 53 contind caracteristicile tehnice ale acestors;

3.5. EXECUTIA LUCRARILOR

351. Operatiuni pregatitoare

Operatiile ce trebuiesc efectuate inainte de heeperea executiei tencuielifor exterioare.

Terminarea lucrarilor a céror executie simultand sau ulterioard cu execulia tencuielilor ar putea
provoca deferiorarea acestora

Suprafefele ce se tencuiesc s& nu prezinte abateri mari ca cele admise

Suprafefele suport s& fie curate, plasa de rabii 52 fie bine intinsa si legata

Rosturile zidariei s fie curatate pe 3-5 mm, iar suprafeiele de beton vor fi aduse tn stare rugoasa
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Pe suprafefele exterioare ale perefilor, trasarea se va face prin repere de mortar (sialpisori)
Se vor fixa repere de mortar la toate collwrile cladirii, precum i pe suprafetele dintre golurile
ferestrelor si ugilor extericare ce se vor executa din acelasi moitar ca si grundul.

352 Executia amorsarii

Suprafefele de beton ale zidarilor de caramida se stropesc cu apd, apoi se amorseaza cu un sprit de
ciment si apa

Pe suprafefele de b.c.a. spritul se va executa cu mortar ciment-var, compozifie 1:0,25:3 (ciment, var,
nisip})

Pe suprafetele de plasa de rabit se va aplica direct smirul din mortar cu aceiasi compozitie cu a
mortarului pentru grund

Amorsarea se va face cat mai uniform, fara discontinuiiafi, fara prelingeri pronunfate, avand o
suprafatd rugoasa si aspra la pipait.

35.3. Executarea grundului

Grundul in grosime de 15-20 mm se va executa, pe suprafefele de beton (plasa de rabit), dupa cel
putin 24 ore de la aplicarea sprifului (smirulu) si dupd, cel putin 1 ord in cazul suprafetelor de caramida

Grundul va fi la tencuielile din praf de piatrd din mortar M50 T, iar la tencuielile tip similipiatra din
mortar de ciment — var marca M100 T

Smirul prea uscat se uda cu apa inainte de executarea grundulu

Pe suprafetele de b.c.a. pe care se executd tencuiala din praf de piatra grundul va fi de10-11 mm
grosime din mortar 1:2:6 (ciment, var, nisip = 3 mm)

Grosimea grundului se va incadra ir grosimea reperelor de frasare (stélpison) si se va verifica
obfinerea unei suprafete verticale si plane, fara asperitati, neregularitati, goluri

Interzis aplicarea grundului pe suprafefe inghelate sau daca existd pericolul ca grundul sa inghete
inainte de intérire

Grundul (ca si spriul) se va aplica pe fafadele cladirilor de sus n jos, de pe schela de fatada
independentd, montata la cca 50 cm fatd de suprafata fatadelor

Inainfe de aplicarea tinciului (a tencuielilor speciale) suprafata grundului s3 fie uscata si sa nu aibd
granule de var néstins.

3.5.4, Executarea strafului vizibil

La tencuielile din praf de piatra, stratul vizibil de 10-12 cm grosime se va executa drigcuit si pariat cu
mortar var-ciment marca M25 T, confectionat cu piatra de mozaic (praf de piatra) in loc de nisip, iar pana la
60 % din ciment, va fi ciment Portland alb.

La tencuielile similipiatra, stratul vizibil de 15-20 mm grosime se va executa din mortar marca M100
T confecfionat cu piatra de mozaic in loc de nisip; finisat bucerdat sau pieptanat in asize

Tencuielile exierioare se vor realiza pe cdmpuri man din aceiagi cantitate de moriar pregatitd in
prealabil pentru evitarea diferentei de culoare

Intreruperea lucrului nu se va face 1a mijlocul suprafetelor pentru evitarea petelor si diferentelor de
nuanie

Nu se vor executa tencuielile exterioare la o temperaturd mai mica de + 50C

Dupa executarea finciului se vor lua masuri de protectia suprafetelor proaspat tencuite

3.6. CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR $i RECEPTIONAREA
LOR

Suprafetele suport ale tencuislilor vor fi verificate i receptionate conform instructiunilor pentru
verificarea §i receplionarea lucrarilor ascunse.

In timpui executiei se vor verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea tipului ¢i compozitia
mortarului indicat in proiect precum $i aplicarea straturilor succesive, in grosimea prescrisa.

Rezuitatele incercarile pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului In termen de 48 ore de la
obfinerea buletinului, pentru fiecare lot de rmortar.



Incercarile de control, la care rezultatele sunt sub 50 % din marca prescris3, conduc la refacerea
lucrarilor, cazuri ce se inscriu Tn registrul de procese-verbale
Receptia pe faze de lucran, se face in cazul tencuielilor extericare prin verificarea:

a - rezisteniei mortarului

b - numar de stratuni aplicate si grosimilor respective, cel putin un sondaj la 100 mp
¢ — aderenti la suport si intre straturi (sudaj ca la pet.b)

d — planeitatii suporturilor si liniaritatea muchiiler (bucata cu bucata)
e — dimensiunilor, calitatii $i pozifiilor elementelor decorative gi anexe (solbancuri, brise, comnige, efc.

pe fatadd) bucaia cu bucatd

Abalerile admisibile sunt cuprinse in anexa,

La receplia preliminara a lucrarilor se efectueaza direct de cétre comisie aceleasi verificdri, dar cu
frecventa de minimum 175 din frecventa precedenta
Verificarea aspectului tencuielilor se va face vizual, cercetand suprafata tencuita, forma muchiilor

intrande i iesinde

Suprafelele vor fi uniforme, ca prelucrare si culoare fara denivelan, ondulatii, fisur, impugcéturi,
urme de reparatii focale. Se va controla corespondenta mortarului (praf de piatrd, similipiatra etc) si modul
de prelucrare a fefei vézute cu prevederile din proiect sau mostre aprobate.

Muchiile de racordare, spaletji i glafurile golurilor trebuie sa fie vii sau rotunjite, drepte, verticale sau

orizontale

Solbancurile si diferitele profile trebuie s aib4 pantele spre exterior precum si o executie corect a

lacrimarului

Verificarea planeitatii suprafetelor tencuite se face cu un dreptar de 2 m lungime, in orice directie pe

suprafata fencuita

Grosimea stratului de fencuiala se va verifica prin batere de cuie sau prin sondaje n locuri mai putin

vizibile

Aderenta stratului de tencuiald la stratul suport se va verifica prin ciocinire cu un ciocan de lemn, un
sunet de “gol” arata calitatea necorespunzatoars i necesitd refacerea intregii suprafete dezlipite.

3.7. ABATERI ADMISE LA RECEPTIA CALITATIVA A TENCUIELILOR - Conform C

56185

Denumirea defectului

Tencuieli la retrageri, curlj
de lumina, fatada

Tencuieli {a fatade si alte
elemente exierioare ale

postericara constructiei
1. Umflturi, ciupituri (impugcaturi) crapaturi, Nu se admit Nu se admit
fisuri, lipsuri la gleturi, solbancuri, cosuri,
ventilatii
2. Zgrunfuri mari (pana la 3 mm), hasici i Nu se admit Nu se admit

zgarieturi adanci formate la drigcuire in stratul
de acoperire

3. Neregularitati ale suprafefelor {la verificare
cu dreptarul de 2 m lungime)

Max.2 neregularitdfi pe mp
in orice directie, avand
adancimea sau Inal{imea
pand la 2 mm

Max.2 neregularitati pe mp
in orice direclie, avand
adancimea sau indlimea
pana la 2 mm

4, Abateri fata de verticald sau orizontald a
unor elemente ca intranduri, iesinduri,
omamente, pilastrii, coloane, mtichii, briie,
cornige, solbancuri, ancadramente, asize,
rosturi adancite, mituri, etc.

Pana ia 2 mmim si
maximum 5 mm pe
Thalfimea unui etaj

Pana la 1 mmim si
maximum 3 mm pe
indliimea unui etaj

5. Abateri fa{a de raza la suprafete curbe

Panala5mm

Panala3 mm
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4, VOPSITORIE CU DISPERSIE ACRILICA (VINILICA)

41. GENERALITATI

in acest subcapitol se cuprind specificafiile tehnice, conditiile si modul de executie a vopsitoriei cu
dispersie acrilica sau vinilica aplicat la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos sau pe suprafete de
gips-carton, in inc3peri cu umiditate relativa a aerului pand la 60%, la pereti si tavane.

inainte de inceperea lucrarilor executantul va realiza probe pentru materialele ce vor fi
puse in opera. Lucrarile vor putea incepe numai dupa aprobarea probelor respective
de catre proiectant. Pana la receptia finala a lucrarilor un exempiar din proba
acceptata, va ramane in posesia biroului tehnic al santierului.

4.2, STANDARDE $I| NORME DE REFERINTA PENTRU MATERIALE
STAS 7359/89 -Vopsea Vinarom, pe baza de poliacetat; de vinil in dispersie.
STAS 790784 -Apa pentru constructii.
STAS 545/1/80 -Ipsos pentru construciji.
SR 1581/2/94 -Hartie pentru slefuire uscata.
4.3. PREGATIREA SUPRAFETELOR PENTRU APLICAREA VOPSITORIILOR
4.3.1. Suprafete gletuite

Suprafetele de tencuieli gletuite , trebuie sé fie plane i netede, fara desprindeni si fisuri.

Toate fisurile si neregularitatile se chituiesc sau se spacluiesc cu pastad de aceeagi compozitie cu a
gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituire: preparati in volume (2 parti ipsos la 1 parte apd) in cantita]
mici.

Dupa uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hértie de slefuit, peretii de sus in jos, si se curatd
cu perii sau bidinele curate st uscate.

4.3.2. Suprafete de gips-carton

Cupa ferminarea executarii panotajului cu panouri Rigips, pe suprafata plana obtinuta se pot realiza
finisajele prevazute in proiect,iin functie de specificatit.

Pentru asigurarea unei bune conlucrari cu panoul suport se va pregati finisarea printr-o pregatire a
placilor de gips carton si apoi grunduirea acestora, in stricta concordanta cu precizarile producatorului.

Se indeparteaza sfropii de mortar sau alte asemenea neregularitati ale suprafetei. Zonele prelucrate
cu spaclul sau gletuitorul trebuie sa fie uscate si, de ia caz la caz, slefuite pentru a se obfine o suprafata
neteda.

La slefuire nu trebuie atins cartonui de linga zonele spacluite pentru a nu- distruge.

La vopsitorii, care necesita o suprafata stport speciala se va spaclui {gletui) intreaga suprafata cu
pasta "Varic".

Apiicarea grunduiui se face peniru a compensa diferenteie de capacitaie de absorblie a suprafetei
de carton si a zonelor spacluite. Pentru grunduire se poate folossi grund combinat Ri-kombigrund sau
similar {care peate fi subtiat cu apa);

Dupa aplicare grundul se va lasa sa se usuce inainte de a continua prelucrarea suprafetel.

4.4, SPECIFICATIE PRIVIND EXECUTIA

Vopsitoria cu vopsea dispersie acrilica se va aplica pe suprafetele interioare tencuite si gletuite cu
glet de ipsos sau pe suprafete de gips-carton gata pregatite.
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Bidoanele si vasele cu vopsea se vor inchide efans.

La realuarea lucrului, vopseaua va fi bine cmogenizata.

Pe parcursul executani lucrarilor se verifica in mod special de céire investitor (didgintele de lucrare):

-indeplinirea conditiitor de calitate a suprafefei suport

<alitatea principalelor materiale introduse in executie, conform standardelor i normelor infeme de
fabricafie;

-espectarea prevederilor din proiect si dispozitiilor de gantier;

~corectitudinea executiei cu respectarea specificafiilor mentionate.

Lucrdrile executate fard respectarea celor mentionate n fiecare subcapitol si gasite
necorespunzatoare se vor reface sau remedia.

Pentru obtinerea nuantelor de culoare specificate in proiect vor fi procurate, de preferinta, bidoane
Ccu vopsea gata preparata de producator.

In cazul in care acest lucru nu este posibil se poate prepara vopseaua, cu acordul consultantului, la
fata focului. Vor fi folositi numai pigmenti compatibili, recomandati de producator, iar prepararea se va face
in sarje suficient de mari pentru a evita diferente de nuanta, Nu va fi inceputa aplicarea vopsitoriei fara
aprobarea probelor de culoare de catre proiectant.

4.5. CONDITII DE EXECUTIE

Vopsitoriile cu dispersii apoase se vor executa in conformitate cu proiectul de execufie gi prevederile
din prezentul Caiet de sarcini.

Vopsitoria cu vopsea dispersie acrilica se aplica conform prescriptiilor fabricantului, respectindu-se
procentele de dilutie recomandate pentru fiecare strat in parte.

Lucrarile de finisare a perefilor si tavanelor se vor incepe la temperatura aerului, in mediu ambiant,
de cel putin +50C,, regim de temperatura ce se va tine in fot tmpul executiei lucrarilor si cel putin 15 zile
dupa executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe fimp de ceatd §i nicl 1a un interval mai mic de 2 ore de la incetarea
ploii si nici pe timp de vant puternic sau arsitd mare.

Tnainte de inceperea lucrarilor de zugriveli si vopsitorii se va verifica daca suprafetele suportau
umiditatea de regim: 3% suprafetele tencuite si 8% suprafetele gletuite. In conditii de umiditate a aerului de
pana la 60% si temperatura +15-200C, acestea se obtin th 30 zile de la tencuire si 15 zile de la gletuire.
Umiditatea se verifica cu aparatul "Hygromette” sau similar. Se poate verifica umiditatea si cu o solutie
feolftaleina 1%, ce se aplica cu pensula pe ¢ suprafafd mica, daca se coloreaza in violet sau roz, stratul
respectiv are umiditate mai mare de 3%.

Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator si suprafata care se vopsegte nu frebuie sa fie mai
mare de 60C, pentru evitarea condensarii vaporilor.

Nu se vor folosi vopsele cu termen de ulilizare depasit.

4.6. RECPTIA LUCRARILOR

Prin examinarea vizuald a zugravelilor se verifica:

-corespondenta acestora cu proiectul;

-Aspectul suprafetelor zugravile: s4 aiba un fon de culoare uniforma, fara pete, scurgeri, cojin, fire de
par, urme de bidinea, corecturi sau retusuri locale ce distoneaza cu tonul general.

-Aderenta zugravelilor se constata prin frecare ugoara cu palma pe perete. O zugraveala aderenta,
de caiitate, nu trebuie sa se ia pe paima.

-Rectiliniaritatea liniaturii de separatie sé verificd vizual si daca este cazul si cu un dreptar de
lungime potrivitd avand o Ilime uniform3 gi fara inadituri: se admite ¢ deviere izolaia, care sa nu se abata
de la linia dreaptd cu mai muit de 2 mm.

47. MASURATORI S| DECONTARE

Zugravelile ia pereti si tavane se calculeaza la mefru patrat suprafata de calcul pentru decontare.
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Faiat

Sunt incluse in valoare toate lucrariie pregatitoare ale suprafetelor, aprovizionarea, prepararea si
aplicarea materialelor, precum si retusurile si corecturile necesare pentrv asigurarea calitatii lucrari
conform specificatilor proiectului.
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5. VOPSITORIE CU VOPSELE DE ULEI

51. GENERALITATI

Se cuprind in acest capitol specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a lucrarilor de
vopsitorie pe suprafeie interioare gletuite cu glet de ipsos, la interior §i exterior pe tamplarie de lemn si
metalicd, balustrade, grile, alte elemente metalice etc.

Inainte de inceperea lucrarilor executantul va realiza probe pentru materialele ce vor
fi puse in opera. Lucrarilie vor putea incepe numai dupa aprobarea probelor
respective de catre proiectant. Pana la receptia finala a lucrarilor un exemplar din
proba acceptata, va ramane in posesia biroului tehnic al santierului.

5.2. STANDARDE $I NORME DE REFERINTA PENTRU MATERIALE

L 23-Lacuri, vopsele, emailuri (vopsea de ulei).
SR 18/24-Ulei tehnic de in.

STAS 6592/80 -Chituri pe baza de ulei.
STAS 45/86-Benziné de extraciie.

STAS 5192/79 ~Grund de astupat porii.

SR 1581/2/94 -Hartie pentru slefuire uscata.

STAS 4593/84 -Corpuri abrazive cu liant ceramic.

STAS 454/1/80-Ipsos pentru constructii.

STAS 3124/75 -Diluant special pentru produse pe baza de ulei.
5.3. SPECIFICATII PRIVIND EXECUTIA

Vopsitoria de ulei se aplicd pe glet de ipsos sau pe suprafata de lemn sau metal, dupa terminarea
tuturor lucrarilor pregaiitoare.

Incaperile in care se executa vopsitorii trebuie s fie lipsite de praf si bine aerisite, fard curenti
putemici de aer.

5.31. Pregétirea suprafetelor pentru aplicarea vopsitoriei

Suprafele gletuite

Suprafelele de tencuieli gletuite {var sau ipsos), trebuie sa fie plane si netede, fara desprinderi gi
fisur.

Toate fisurile si neregularitatile se chituiesc sau se spacluiesc cu pastd de aceeasi compozifie cu a
gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituire: preparata in volume (2 parti ipsos la 1 parte apa) in cantitaf
mici. Pentru suprafelele mai mari se prepard pasti ipsos-var, 1 patte 1 si 1 parte Ipate de var folositd in cel
muit 20 minute de la preparare.

Dupa uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hartie de slefuit, peretii de sus in jos, gi se curta
cu pesii sau bidinele curate si uscate.

Suprafete de lemn

Tamplarniile trebuie sa fie revizuite gi reparate degradarile acolo unde este cazul, din fransport sau
moniaj.

Vopsitorul verifica si corecteaza suprafefele de lemn asifel ca nodurile s3 fie taiate, cuiele ingropate
si bine curdtate.

Umiditatea tamplariei inainte de vopsitorie s& depédseasca 15%, verificatd cu aparatul electric tip
‘Hygromette”.
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Accesoriile metalice ale tamplariei care nu sunt aldmite, nichelate sau |&cuite din fabricatie, vor fi
grunduite anticoroziv §i vopsite cu vopsea de ulei.

Suprafefele metalice

Suprafefele metalice nu trebuie sa prezinte pete de ruging, grosimi de orice fel, vopsea veche, noroi
etc. Rugina se indeparteaz3 prin frecare cu penia de sama, spacluri de ofel, hartie sticlatd sau solufi
decapante (feruginol etc.). Petele de grisime se sterg de grasime cu solventj, exclusiv petrol lampant si
benzina auto.

Tamplaria metalica se aduce pe gantier grunduitd cu un grund anticoroziv corespunzator vopselelor
de ulei.

Pe giet de ipsos se aplicd un grund de imbinare. Tampldria de lemn gi metalic se livreaza pe
santier gata grunduita cu grund de imbibare si respectiv grund anticoroziv.

Grundul se va aplica intotdeauna manual, cu pensuld pentru a asigura o legaturd mai bund a
vopsiforiei cu suprafata suport.

Dup3 grunduire se executd chituirea defectslor locale, slefuira locurilor chituite §i stergerea de praf
dupi uscare; se executd doud spicluiri complete ale suprafefelor, urmate fiecare de glefuire dupa uscare i
stergerea prafului rezultat.

Chituirea gi spacluirea se face cu chit de ulei pentru aplicare cu gpaciu {chit de cufit). Materialul
pentru spacluit se prepard cu chit de cutit la consistenta necesara prin diluare cu diluant special, cu ulei
sau cu vopsea la culoare.

Slefuirea succesiva de 0,2-0,5 mm grosime, se face cu hartie de slefuit, cu granulafie din ce in ce
mai mica, pentru diferitele straturi, pentru obtinerea unei rugozitafi reduse a suprafetelor.

53.2. Aplicarea vopsitoriei

Aplicarea vopselei se face in trei stratusi. Inainte de aplicare, vopseaua se strecoar prin sit3 find
(900 ochiurifm2} se aduce la consistent de lucru prin amestecarea de 5-10% cu un diluant corespunzator
vopselei respective.

Vopseaua se aplicd intr-un strat uniform, fard a l2sa unme mai groase sau mai subfiri de vopsea si
va fi intinsd pana iz obtinerea unei bung adeziuni de sfratul inferior. Tamplaria detagabila se va vopsi n
pozitie orizontala.

Straturile de vopsea succesive se intind pe directii perpendiculare, unul faia de celélait.

Ultimul strat se va intinde astfel:

pe peretj, de sus in jos;

pe elemente de lemn, in lungul fibrelor;

Dupé aplicarea primului strat de vopsea, acesia se netezegte cu o pensula speciald cu parul moale,
dupd uscare suprafata se slefuiegte cu hartie deé slefuit, granulozitate 80.

Pentru obtinerea unei vopsiterii de calitate superioars, dupd primele doud straturi se executd
chituirea si chituiri-slefuiri. Chituirea se face cu chit de ulei.

Dupa4 slefuire se sterge praful cu pensula moale.

Slefuirea si aplicarea unui sirat se face numai dupd maximum 24 ore de Ja aplicarea stratului
precedent, dupa uscarea acestuia.

in incaperile cu vapori de ap4 (umiditate peste 60%) vopsitoria va fi executata neted.

Radiatoarele, dupa grunduire cu grund anticoroziv se vopsesc in trei siraturi cu vopsele speciale
pentru radiatoare (rezistente la caldura).

Foile de usi, cercevelele ferestrelor si alte ementele detasabile pot fi vopsite in primele doud strafuri
si inainte de montarea lor. Efectuarea lucrarilor si depozitarea lor se va face Intr-o incapere lipsita de praf gi
curent.

Balustradele, grilele si alie confectii metalice, grunduite cu grund anticoroziv se vopsesc in trei
straturi pe locul de montaj.

La executarea vopsitoriel cu mijloace mecanizate se vor luate toate mésurile pentru asigurarez unor
lucrdri de calitate superioard, in conditiile respectdni succesiunii operatilor fimput de uscare, numarul
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straturilor ca cele indicate la vopsea manuald precum si infrefinerii instalagiilor respective conform
recomandaritor fabricantulusi.
Suprafetele care trebuiesc vor fi protejate printr-un element separator (carton, hartie speciala stc.).

5.4. RECEPTIA LUCRARILOR

Se coniroleazd dacd s-a format o pelicula rezistentd, ce se constatad prin ciocanire ugoard a
vopsitoriilor cu degetul T mai multe puncte.

Se verifica vizual aspectul vopsitoriilor si anume:

vopsiloriile de ulei trebuie sa prezinte pe toatd suprafaja acelasi ton de culoare si aspect lucics sau
mat {cum este specificat in proiect);

vopseaua trebuie sd fie aplicatd §i sd se prezinte In condilii foarte bune, perfecte, fard siraturi
stravezii, pete, desprinderi, cute, basici, scurgeri, crapatun, fisuri, care pot genera desprinderi, aglomerari
de coloranti, neregularititi din chiturire sau slefuire, fire de par, urme de vopsea insuficient amestecata si
altele asemenea;

vopsitoria aplicatd pe tmplarie se va verifica vizual acoperirea foarte buna cu pelicula de vopsea a
suprafetelor de lemn sau metal bine chituite $i slefuite; se va controla cu drucerele, sildurile, cremoane,
oliviere sa nu fie patate de vopses;

nu se admit pete de mortar sau zugraveald pe suprafelele vopsite;

Verificarea respectarii tehnologiet de pregéatire a suprafetelor manuale de vopsire (curéfire, slefuire,
chituire rosturi etc.) se va face prin sondaj, indepartandu-se cu grijd vopseaua pana la straful suport;

se verificd vizual vopsirea fevilor, radiatoarelor etc.daca sunt vopsite in culoarea prescrisa sau
vopseaua este de culoare uniformd, fara pete, urme de pensuld sau alte defecte; de asemenea, se va
controla dacd pregatirea pentru vopsire s-a facut si pe fetele laterale si pe spatele acestora, ca elementele
respective, nu au locuri neacoperite sau necuratate de mortar gi zugraveald; penfru verificarea spatelui
conductelor radiatoarelor etc. se va folosi oglinda; se va controla prin sondgj aplicarea vopselei pe
suprafete corect pregatité si succesiunea indicata.

Liniatura, frizurile, bordurile frebuie s fie de l&time egald pe toata lungimea; s& nu prezinte curburi,
franturi pe acelasi afiniament, iar tnadirile sau nu fie vizibile de la distant3 mai mare de 1 m;

Separatifle intre vopsitorii §i zugraveli pe acelasi perete si cele dintre zugraveala perefilor si
tavanelor, trebuie s fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii etc.; verificarea rectilinitafii liniilor de separatie
se va face cu un dreptar de lungime cat mai mare; pe intreg perefele sé nu existe mai mult de o denivelare
izoiata gi care s& nu se abata de la linia dreapia cu mai mult de 2 mm.

5.5, MASURATORI $I DECONTARE

Vopsitoriile la pereti si tavane se deconteaza la metru patrat suprafatd de calcul pentru decontare;

Vopsitorile pe tamplarie de lemn se deconteazd la metru patrat suprafatd de calcul pentru
decontare:

Vopsitorie pe tamplaria metalic, inclusiv tocurile se deconteaz la metru patrat.

Vopsitotii la balustrade, grile si parapeti metalici, se deconteaza la metru patrat.

Vopsitorii ta elemente de instalatji; se deconleazi la metru patrat sila m.

Vopsitoria elementelor de tabla zincata, se decontaza la metru patrat.

Sunt incluse in valoare foate lucranile pregalitoare ale suprafetelor, aprovizionarea, prepararea si
aplicarea materialelor, precum si retusurile si corecturile necesare pentru asigurarea califatii fucrarii

COMNIONT Speciiicatiion proiectuiii.
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6. SISTEME DE TERMOIZOLATII PENTRU FATADE-- TERMOSISTEM

6.1. GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor exterioare executate pe
termosistem, la zidari din caramida, b.c.a,, beton, structuri din lemn (sau similar) inclusiv tencuiafa gi
finisajul vizibil (tencuieli decorative acrilice sau siliconice, tencuiefi din piatrd naturald, placaje, vopsitorii
favabile pe glet de extereior etc) .

Capitolsl mai cuprinde realizarea sistemului termoizolator, alcgtuit din polistiren expandat ignifugat,
plasa din fibre de sticla Inglobata tn mortar, diblurile de fixare, mortarul adeziv, precum si coltare metalice
la colturi i goluri (ugi, ferestre).

Acest sistem termoizolator, reduce semnificativ costurile de energie pentru incalzirea spatiilor, prin
cresterea temperaturii suprafeiei interioare a peretelui. Reducerea cu numai un grad a temperaturii
necesare pentru incalzire, conduce fa o economie de energie de 6%. Temosisterul profejeaza casa si pe
pericada verii de o crestere excesiva a temperaturii.

6.2. STANDARDE §I NORMATIVE

C18-83 - normativ pentru executarea tencuielilor umede
C17-83 - instructiuni tehnice privind prepararea mortarelor

6.3. MATERIALE UTILIZATE

Se vor folosi numai materiale noi existente pe piald agrementate tehnic conform cerintelor
standardului 1ISO 9001:2001 si anume:

- polistiren expandat ignifugat

- plasadin fibre de sticla

- dibluri de fixare

- mortar adeziv pentru termosistem

- mortar (finci) de exterior

- glet de exterior in cazul vopsitoriilor cu varuri Javabile

- coltare metalice la colfuri si goluri

- finisajul lavabil: tencuieli decorative acrilice sau siliconice, vopsitorii lavabile, placaje, etc.

6.4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT

Materialele livrate vor fi insofite de certificatui de calitate. Executantul trebuie s&-gi organizeze in aga
fel fransportul, depozitarea §i manipularea materialelor $i produselor incat in momentul punerii n operad sa
corespunda conditiilor de calitate impusa prin caietele de sarcini si prin normativele n vigoare.

Atentionam ca perioadele maxime de ufilizare a mortarelor din momentul prepararil lor, astfel incat
sd fie utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt cele prevazute in instructiunile tehnice ale fiecarui produs.

6.5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI §I
FINISAJE VIZIBILE

Materialele vor fi infroduse Tn opera numai dupa ce in prealabil s-a verificat ci au fost fivrate cu
certificate de calitate i cu verificarea atentd a fiecdrui produs a datei de expirare a termenulyi de
valabilitate.

Nu se admit termene de valabilitate depasite.

6.6. EXECUTIA LUCRARILOR

Evaluarea suprafefei existente
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Tnainte de inceperea lucrarilor, trebuie verificatd calitatea suprafetei existente. Trebuie
sa fie rezistentd, uscatd, curatd, s& nu existe substante care sa scada gradul de aderents,
cum ar i grasimile, bitumurile etc. Murdaria existentd si straturile cu o rezistentd scéizuts
trebuie indepartate. Acestea pot constitui un loc ideal pentru formarea ciupercilor. Curéat
suprafata si aplicafi produsul antifungic. Aderenta tencuielii existente se verific prin lovirea cu
ciocanul. Un sunet surd arati ¢3 in acel loc tencuiala trebuie indepartata.

Amorsarea suprafetelor absorbante

Suprafetele care au un grad de absorbiie ridicat, de ex. zidurile din BCA, trebuie
amorsate cu grund universal $i apoi se lasad s8 se usuce timp de 4 ore. Astfel, se evitd
uscarea prea rapida a adezivului cu care sunt fixate plécile de polisiiren. Amorsa mai are
urméatoareie proprietaii: fixeaza praiul, intaregte suprafata, nu se dilueaza, timp de uscare 4h,
consum: 0,1-0,2 I/mp.

Fixarea proiilelor de soclu
Trasarea cotei generale se face folosind aparate speciale de masurd: nivela cu trepied, teodolitsu
laser
Fixarea profilului de soclu se va face cu dibluri metalice cu diametrul minim de 8/60
Diblurile se vor monta din 30 in 30 cm pe lungimea profilului
Montarea profilelor asigurd orizontalitatea perfectd a placajuiui
Abaterile de planeitate ale peretelui se compenseaza prin folosirea unor distanfieri de plastic cu
grosimi variabile
imbinrile intre profile se realizeaza cu piese speciale de imbinare

Pregatirea mortarului adeziv
Adevizul se va prepara prin amestecare cu apé curatd, Tn raport de 6,5 litrif25 kg. Amestecul se
face electromecanic, cu ajutorul unui agitstor cu palefi
Daca aceasts condifie nu este respectatd, adezivul agi va pierde din proprietai, iar efectul nu va fi
cel dorit

Aplicarea adezivuiui pe placi termoizolante
Metoda patului de adeziv

Adezivul se va aplica pe placa de polistiren in sirat continuu, cu ajutorul unei mistrii zimtate
Marimea dintilor mistriei trebuie sa fie de 10 mm
Adezivul nu se va aplica pe muchiile placior
Metoda prin puncte
Se foloseste cand suprafata suport prezinti denivelsi mai mari de 15 mm
Se stabileste mérimea denivelarilor
Adezivul se va aplica continuu pe marginea placii $i in puncte, pe centrul acesteia
Adezivul nu se va aplica pe muchiile placilor

Fixarea placilor termoizolante

Dupa aplicarea mortarului frebuie fixald placa pe perefe si apasatd cu ajutorul unei
gletiers mari. Placile trebuie montate Tn asize una langa alta, pe o singurd suprafata. La colfuri
trebuie mentinutd continuitatea plécilor. Agsezarea placilor se face intocmai ca o zidarie de
caramida. Placile de polistiren vor fi lipite. astfel Tncat s3 depageasca muchia golului cu cel
putin o datd grosimea placii. Nu se admite ca rosturile dintre plécile din dreptul golului s intre
in prelungire cu muchia golului. Daca apar rosturi la imbinarile dintre placi acestea trebuie
astupate in mod obligatoriu cu spuma poliuretanica.
Verificarea pozitionarii placilor

Dupa montarea pidcilor de polistiren se va face controlul planeitatii si verticalitagi.

Controlul pianeitéti se va face prin plimbarea gletierei pe suprafata, iar al verticalitafii —
cu un boloboc.
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Slefuirea suprafetei placilor termoizolante
o Daca plécile de polistiren sunt l3sate neprotejate de radiatiile UV mai mult de 2 s3ptamani, inainte
de aplicarea masei de gpacly, acestea trebuie slefuite din nou §i curitate
» Daca se constatd mici deniveldr in zonele de Tmbinare dintre pléci, acestea vor fi eliminate prin
slefuire
» Slefuirea se va face cu hartie abraziva sau cu peria de sarmé

Fixarea placilor de termoizolatie in dibluri
Se dau gauri pe suprafafa fatadei egale cu diametrul diblutui dupa min. 24 ore de la lipirea pEicilor
Diblunle se vor fixa provizoriu in gauri
Se infroduc cuiele de expandare in gaurile diblului prin lovire cu ciocanul
Foria de smulgere a dibiuritor din perele trebuie sa fie > 0,2 KN
Necesarul este de 6-8 buc / mp
Diblurile se bat astfe! incat rozeta sa fie inglobatd in piaca de polistiren
Capetele diblurilor vor fi spacluite

......

Armarea suplimentara a ugilor gi ferestrelor
La colfurile ferestrelor si usilor se monteazé profil de colt amat cu plasa de fibra
La muchiile superioare ale usilor §i ferestrelor se monteaza profilul de fereastra cu picurator
Lz glafurile ugilor se foloseste polistiren extrudat de 2 cm grosime
Colfurile ferestrelor gi ugilor se ammeaza suplimentar cu benzi din plasa de fibrd dispuse la 459
{decarece) in acele zone sunt concentrér de eforfuri
e Dimensiunea benzilor este de 20 x 35 cm

Armarea cu plasa de fibra de sticld a sistemului de termnoizolatie
Plasa de fibra de stici se aplica in fasii cu Idfimea de 1 m de sus Tn jos pe indlimea
fatadei.
Fagille de plasa se vor suprapune 10 cm una peste cealaltd
Plasa de fibra de sticld se inglobeazi prin presare dinspre centru ciire marginile fasiei, de sus in
jos
Ingiobarea se face cu ajutorul mistriei zimfate
e Dupa inglobare, masa de gpaclu se liseaza cu ajutorul gletierei

Formarea margintlor
e  Marginile se formeaza cu gjutorul gletierei unghiulare

Masa de spaclu finald
o Dupa inglobarea compietd, se va aplica masa de gpaclu finald
Masa de spaclu finald constituie suportul pentru tencuiala decorativé
Dup3 uscare {minim 24 ore) aceasta se sglefuieste cu hartie abrazivd pana se obline o suprafata
neteda

Amorsarea
« Masa de spaclu slefuitd se lasa la uscat cel putin 24 ore inainte de aplicarea amorsei
e Amorsarea se va face cu vopsea grund ce se va aplica cu bidineaua uriform pe toat suprafata
e In cazul tencuielilor silicatice amorsarea se va face cu grund

Pregatirea tencuielii minerale
» Tencuielile produse sub formé de pulbere trebuie preparate la locul aplicari. Continutul sacului se
adauga la cantitale de apa masuratd si se amesteca pana se obline o pasté omogend, cu ajutorul
unui mixer electric
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Pregétirea tencuielilor acrilice, silicatice, siliconice
e Tencuielile acrilice pot fi ulilizate de la fumizoni de maferiale agrementali existenti pe piaia
matertalelor de constructii din Romania.

Aplicarea tencuielii , straturi subtiri”
Tencuiala se aplica pe suprafata cu gletierd metalica
Se niveleaz] stratul de tencuiali la gresimea granulei

Finisarea stratului de tencuiald ,straturi subtiri” cu gletiera
Dupa cca 3 minute tencuiala se structureaza cu drisca de plastic
o In cazul tencuielilor, in funciie de directia de structurare se pot obtine diferite modele (circular,
diagonal, vertical, crizontal)

Combinarea tencuielilor de cuiori diferite
e Se aplicd o banda adeziva, apoi tencuiala, si dupa aceea, se indeprteaz3 banda autoadeziva.
Pupa uscarea tencuielii, se protejeazé suprafata uscata si se aplica si cealalta culoare

Aplicarea tencuiefilor mozaicate
- In zonele expuse murdiriei si scurgerilor de apd, cel mai bine este si aplicali o tencuial
mozaicata. Pe suprafata grunduitd cu vopsea se aplica tencuiala, pe care, dupa aceea, o pulefi
nivela cu gletiera.

6.7. CONDIT!I TEHNICE PENTRU CALITATEA TERMOSISTEMULUI $1 A FINISAJULUI
VIZIBIL

Pe parcursul execufiei, se va verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea tipurilor gi
compozifiei mortarelor, precum si aplicarea straturilor in ordinea precizati.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetult $i a uscarii forate $i daca este
cazul, in primele Zile de la excutia fencuielilor, pe perefi se va arunca api atunci cand temperatura
exterioard depageste 200C.

Suprafetele finite trebuie sa fie uniforme ca prelucrare si culoare, sd nu aiba deniveldn, fisuri,
ondulai, Tmpugcaturi, urme vizibile de reparatii locale ete.

Muchiile de racordare, spaletii golurilor si colfurile, vor fi prevazute cu colfare metalice, pentru a avea
muchii vii perfect orizontale si verticale.
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7. VATA MINERALA

74, Obtinere

Vata minerala are la baza un material anorganic, cu structura silicioasa, ce se obtine prin topirea si,
utterior, fibrilarea pietrei de bazalt. Topitura obfinuta intr-un cuplor cu gaz este transformata prin
centrifugare in fibre; concomitent cu fibrilarea se aplica prin pulverizare, asupra fibrelor generate, un liant
de rasina sinfetica combinat cu o cantitate de ulel mineral emulsionat. Rezultatul se supune unui fratament
fermic, in urma caruia rasina se solidifica, asigurand produsului capacitatea de a-si pastra forma si
dimensiunile chiar si dupa solicitari mecanice, iar emulsia de ulei impiedica degajarea de praf din produs.
Urmeaza taierea marginilor si debitarea la dimensiuni, apoi fipirea folilor de caserare (unde este cazul).
Caracteristicile materialului Este un material anorganic din fibre cu o distribufie uniforma, fina, cu structura
deschisa. Este un produs incombustibil, neutru din punct de vedere chimic, nu dauneaza naturii si nu este
coroziv. Are stabilitate dimensionala, nu se contracta. Placile, saltelele si rulourile din vata minerala
Swisslan sunt prduse termoizolante si fonoabsorbante. Vata minerala are urmatoarele proprietati:
Proprietati generale ale vatei minerale Swisslan

- Substanta anorganica cu fibre de silicat

- Structura fibroasa deschisa; fibrele minerale au o distributie uniforma, fina.

+ Diametrul fibrelor minrale elastice, flexibile: 6-10.

- Categoria de inflamabilitate: neinflamabil.

- Neutru din punct de vedere chimic, protejeaza mediul, nu corodeaza substantele
cu care a venit in contact,

- Capacitate excelenta de izolare termica (coeficientul de conductibilitate termica la
temperatura medie de 10+ grade Celsius, masurata in conditii de laborator 0,031-0,034
WimK, depinzand de densitate).

- Proprietati fonoabsorbante excelente.

- O buna capacitate de amortizare a vibrafiilor.

- Rezislenta redusa la difuzia vaporilor {coeficientul de difuzie a vaporilor (d) este de
0,029-0,032 x 10-9 kg/msPA, depinzand de densttate).

- Stabilitate dimensionala; nu se contracta.

+ Durata de viata este identica cu durata de viata a materialelor de constructie cu
caracter de silicat.

- Rezistent fata de putrezire, nu este atacat de ciuperdi, insecte, rozatoare.

- Croiala, taiere, folosire cat se poate de simple.

* Rezistenta la caldura a piacii, a paslei, a preformatelor si a cochiliilor este de 250
grade Celsius. Vata minerala neliata (in vrac sal in plapuma cusuta) rezista pana la 650
grade Celsius.

Gama tipo-dimensionala

Vata bazallica SWISSLAN se prezinta sub forma de:
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Conductivitatea termica

Reprezinta caniitatea de cafdura transmisa inr-o secunda printr-un m2 din materialul respeciiv cu o
grosime de 1 m, timp de o ora, la o diferenta de 1 grand Kelvin intre suprafata sa inferidara si cea
exterioara. Aceasta este pricipala caracteristica a vatei minerale ce reflecta capacitatea de izolare termica.

Capacitatea de difuzie a vaportlor
Este proprietatea materialului de a permite trecerea vaporilor de apa; la produsele necaserate

rezistenta opusa difuziei vaporilor de apa este foarte redusa. La produsele caserate, folia de aluminiu
determina aceasta capacitate, decarece are o rezistenta mai mare la difuzia vaporilor decat vata minerala.
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Combustibilitate

Produseie termo-fonoirolante din vaia minerala se incadreaza in claseie de combustibilitate C0 si Cj
conform STAS 11357/90.

Comprimare

Este o cerinta a placilor PL-S, ca micsorarea grosimii placilor sa fie Imitata, afunci cand suprafetele
acestora sunf supuse unor sarcini.

Rezistenta la desprindere in stratari

Capacitate a placilor PL-N, aceasta rezistenta trebuie sa fie de min. 1,0 Pa, la care placa sanu se
desprinda in straturi sau sa se forfece,

Rezistenta la rupere
Caracteristica importanta a placitor PL-A; valoarea optima este minim 10 kPa.

Rezistenta la aderenta

Aderenta este un criteriu important la produsele caserate. Valorile solicitate la aderenta sunt:

Produsele izolatoare din vata bazaltica, cu fibre fine, lungi si elastice, cu structura deschisa, sunt
adecvate pentru izolati acustice.

Avantaje

Protectia constructiei Proprietate prezenta datorita incadrarii materialelor noastre izolatoare in
la foc clasa de combustibilitate CO (Al -DIN 4102).

Vata minerala este piedica ideala in calea propagarii zgomotului din

Confort fonic mediul exterior cat si din mediul interior.

Rezultata din reducerea noxelor produse in urma arderii unei cantitatii

Protectia mediului mai mari de combustibil pentrn incalzirea casei dumneavoastra.

Kconomisirea banilor Reducerea la minim a cheltuielilor necesare pentrn obtinerea si
dumneavoastra mentinerea comfort termic sporit.
Domenii de utilizare
- produse cu densitatea < 65 Kg m3 ca strat de umplutura (fara incarcari
Pereti interiori si statice);

exteriori
- produse cu densitatea > 65 Kg m3 , ca strat intermediar ce poate fi
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Terase, pardoseli

Acoperisuri cu
sarpanta din lemn

FPlafoane suspendate

Placaje termoizolante

Conducte si agregate

din instalatii, cu temp.

max. de 250 grade
Celsius

supus fa incarcari statice < kPa;

Observatie: Pentru incarcari statice mai mari, produsele vor fi folosite
numai cu luare a de masuri speciale.

- produse cu densitatea < 65 Kg m3 fara incarcari statice ( de ex.: intre
grinzisoare la pardoseli);

- placi cu densitate >100 Kg m3 , sub incarcari statice <2kPa;

- produse cu densitatea < 65 Kg m3 (fara incarcari statice sau
dinamice).

* produse cu densitatea < 65 Kg m3 , ca strat de umplutura la tavane
fonoizolatoare;

- produse cu densitatea < 80 Kg m3, fara incarcari statice;
- produse cu densitatea > 80 Kg m3 , cu incarcari statice < 2kPa.;

- saltele cusute pe baza de rabit;

- rulouxi necaserate sau caserate cu folie de aluminiu si hartie kraft.

Mod de aplicare

Tehnologia de punere in opera trebuie sa respecte prevederile din Normativul peniru executia
lucrarilor de izolatii termice C-107 si Normativul pentru proiectarea si executarea masurilor de izolare
fonica si a tratamentelor acustice C-125.

Aplicatii

- peretele oblic si planseul mansardei;

S,

- pe planseu de pod intre suporiurile de pardoseala sau pe planseu fara sarcini;

- pe planseu intre etaje, intre suporturile de pardoseala;
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Vizat . inspectoratul in Constructii Suceava
PROGRAM / RAPORT
PENTRU CONTROLUL LUCRARILOR PE SANTIER
ARHITECTURA

“REABILITARE TERMICA S| DOTARE A SCOLH CU CLASELE I-Vili DIN
COMUNA ZAMOSTEA, JUDETUL SUCEAVA”
Sat Zamostea, com. Zamostea, jud. Suceava

Proiect nr. 81/2018

Proiectant general: S.C. NORD STUDIO S.R.L.
Beneficiar: COMUNA ZAMOSTEA
Executant: '

In conformitate cu LEGEA NR. 10 / 1995, H.G. NR. 272/1994, NORMATIV C56/85, instrucijuni, ordine,
ordonanle, hotarari emise de MLPAT Bucuresti si GUVERN precum i norme lefinice (stas-uri, normative, caiete de
sarcini) in vigoare la data executiei, de comun acord, stabilesc prezentul program pentru controlul lucrarilor pe
santier.

Documentul scris ce se incheie:
PVYFD - proces verbal de verificare n . .
faza determinanta Cine intocmests: Programat
o _ .. | |-Inspectoratul in
Lucrarea ce se coniroleaza, verifica sau se PVTL - proces verbal de trasare lucrir constructi
M. receplioneaza calitativ i pentru care se PYRC- proces verbal de receplie B-Beneficiar Nr. i data
Crt. intocmesc documente scrise calitativa actului
i E-Executant s
PYLA proces verbal lucrar ascunse 5.Pro; incheiat
-Proiectant
PY — proces verbal
LA - luerdni ce devin ascanse
0 — 1 2 3 | 4
1. | Verificare montarii pardoseli - P.V. B+E+P
planimetrie si gabarite (podina protectie
izolatie pod) :
2, | Verificare execulie ignifugare a P.V. B+E+P
elementelor de lemn- podina g
acoperigului
3. | Receptia finala a finisajelor extericare si PV. B+E+P
a fermoizolaliei
BENEFICIAR, EXECUTANT,
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Oblectivul: REABILITARE TERMICA SI DOTARE A SCOLI CU CLASELE |-VIli DIN Proiectant:

COMUNA ZAMOSTEA, JUDETUL SUCEAVA 8.C. NOCRD STUDIO S.R.L.
Baneficiar: COMUNA ZAMOSTEA, Judett! Suceava

Obiectul 1: Cladire Sceala

Formularul F2 - CENTRALIZATORUL
cheltuietilor pe categorii de lucrari, pe obiecte

Valoarea, exclusiv TVA

Nr. cap.
!
Nr. ert. 's:;;;p Cheltuieli pe categoria de lucrari Mii Lei Mii Euro
pe
ohiect |
0 1 2 3 4
1 I Lucrari de constructii
2 1 Arbiteciura
3 TOTAL 1
& - 4 I Montaj utilaje si echipamente tehnologice
W, 5 TOTAL __!!

6 Ul__|Procurare .
7 1 Utilaje si echipamente tehnologice
8 2 Utilaje si echipamente de transport
g 3 Dotan
10 TOTAL 1l

TOTAL VALOARE (exclusiv TVA):

Taxa pe valoarea adaugata:

TOTAL VALOARE:

Intocmit:

S.C. NORD STUDIOYS]

o,
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